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L. DATOS GENERALES

CARRERA PROFESIONAL: MECANICA DE PRODUCCION

MODULO:

TECNOLOGIA DE LA SOLDADURA

NOMBRE DE LA UNIDAD DIDACTICA : SOLDADURA MIXTA

N° Horas Tedricas N° Préicticas Il. UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULQO
N° de Semanas 18 : S i 18 ; R 10 Semestre II * b P

Unidad Diddotica Unidad Didéctica : Recuperar y construir piezas mecénicas y estructuras
N Flores 396 (I iloras Prmctieas 30 |Periodo Lectivo |2019-11 | Capacidad 01 |mediante el proceso de soldadura, considerando las
Modulo Unidad Diddctica Terminal d idads exiiladisadil di kit
N° Horas de 115 |N° Horas Semana i 2o [N de p normas de seguridad y cuidado del medio ambiente..
Practicas Unidad Did4ctica Actividades
N° de Mddulo 02 |N°Horas Semestral 54 Horas de

" L Termino 13/12/19 | Evaluacidn 06

Créditos Modulo | 12 | Créditos de la U.D. 02 Recuperacién
N | DOCENTES DEL MODULO PERFIL DOCENTE nocggfgﬁg:mn TURNO | SECCION | REQUISITOS DE APROBACION
01 Gregorio Fuentes Pacco » Mecanica de Produccién Gregorio Fuentes Pacco | D-N 2 = Obtener nota minima de 13
02 |Luis Herrera Ancca ’ Mecinica e Produccidn = Asistencia no menor al 90 %
03 | Victor Medina Lima Mecénica e Produccién " Presentar todos los trabajos de
04 investigacion.
05 | ®  Presentar los proyectos

IIl. CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA

Opera equipos de TIG, MIG-MA

G en chapas, perfiles, tubos de acero, acero inoxidable, aluminio y otros, cumpliendo especificaciones y normas

exigidas.
| IV. BIBLIOGRAFIA BASICA | PAGINA WEB
Manual de Soldadura American Welging Society 1996 hitps://www.youtube.com/watch?v=A WgLij§UhC0

Qerlikon 2000

https://www.youtube.com/watch?v=0UowKtvXyKg

Manual Préctico De Soldadura

1988
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PROGRAMACION DE LA UNIDAD DIDACTICA:

UNIDAD DIDACTICA N° 02: SOLDADURA MIXTA

Perfil de egreso del estudiante:

El Profesional Técnico de la Carrera Profesional de Mecénica de Produccién esta en condiciones de disefiar, fabricar, planificar y gestionar procesos
involucrados en produccion de bienes y servicios, logistica; asi como desempefiarse como empresario comercial o de servicios para un aumento de los niveles
de productividad con calidad y tecnologia de Giltima generacion; preservando el medio ambiente con cultura de valores.

UNIDAD DE COMPETENCIA
ASOCIADA AL MODULO

CAPACIDAD

INDICADORES DE LOGRO

ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE

HORAS Y FECHAS_]

Describe y ejecuta el proceso
de soldeo en atmosfera natural

y protegida

Opera equipos de TIG,
MIG-MAG en chapas,
perfiles, tubos de acero,
acero inoxidable, aluminio
y oftros, cumpliendo
especificaciones y
normas exigidas.

Reconoce diferentes procesos de
soldeo con atmosfera protegidz,
segln procedimientos y normas
técnicas establecidas.

Reconoce gases de proteccion
con atmosfera protegida vy
propiedades quimicas.

[dentifica los distintos
componentes de los equipos de
soldadura MIG/MAG de acuerdo a
normas técnicas establecidas.
Pone a punto el equipo, instala y
interpreta tecnologias.

Ejecuta soldaduras estandar en
MIG-MAG en todas las posiciones
seglin espesor, tipo de junta segun
procedimiento y norma técnica
establecida.

Aplica técnicas adecuadas de
soldeo.

Determina los defectos de la
soldadura MIGMAG

Analiza tipos de ensayos de las
saldadura MIGMAG

Ejecuta operaciones de soldeo
respetando normas de control de
calidad.

Semana N°1
Procesos de soldadura con atmosfera
protegida  generalidades, descripcidn,

aplicacion uso.

Semana N° 2
Identifica las zonas de la unién soldada.
Metal base aceros, aceros aleados y no

ferrosos.
Propiedades de los gases de proteccion,

clasificacion etc.

Semana N°3

Partes del equipo Mig /Mag

Parametros de soldeo e instalacion del
rodillo y regulacion.

Tipos de transferencia

Semana N°4-5-6-7

Ejecuta operacicnes de soldeo teniendo en
cuenta material tipos de junta, posicion,
tensiones y deformaciones producidas por la
soldadura.

Semana N°8
Evaluacion Teérica Practica.

18 semanas
54 horas
Inicio
12/08/2019
Termino

13/12/2019
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Identifica los compensentes de los
equipos de soldeo TIG Identifica
los principales electrodos, gases y

material de aportacion de la
soldadura TIG segln normas
establecidas

identifica los electrodos no
consumibles.

Reconoce las Varillas de
aportacion ferrosos a y nol.
ferrosos.

Ejecuta soldadura con los

componentes de los equipos de
soldeo TIG de acuerdo a
procedimientos a normas técnicas.
Reconoce los procesos de
soldadura por arco con alambre
tubular, por arco sumergido,
plasma, electro escoria y corte
plasma por esparrage y
ultrasonido

Describe, opera el equipo alambre
tubular y corte plasma.

Ejecuta soldadura con
procesos de soldadura
alambre tubular y corte plasma.
Ejecuta operaciones de soldeo
respetando normas de control de
calidad.

los
con

Semana.N°9

Describe el proceso de soldadura y TIG,
reconoce sus partes y equipamiento,
reconoce los pasos de aplicacién de este
tipo de soldadura.

Clasificacion de los electrodos de tungsteno
no consumibiés. '

Semana N°10-11
Realiza soldaduras con el proceso TIG con
aporte y sin aporte de material.

Semana N°12
Evaluacion Tedrica Practica.

Semana N°13

Reconoce los procesos de soldadura por
arco con alambre tubular, por arco
sumergido, plasma, electro escoria y corte
plasma por esparrago y ultrasonido.

Semana N° 14-15
Realiza soldaduras y corte con el proceso
de alambre tubular y corte plasma.

Semana N°-16
Evaluacién Tedrica Practica.

Semana N° 17-18
Evaluacién de recuperacion.




