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HONORIO DELGADO ESPINOZA
CAYMA - AREQUIPA

I. DATOS GENERALES

PROGRAMA DE ESTUDIOS: MECANICA DE PRODUCCION
MODULQ: MECANIZADO CON MAQUINAS HERRAMIENTAS
NOMBRE DE LA UNIDAD DIDACTICA : MAQUINAS CONVENCIONALES II

N° Horas Tedricas N° Practicas . II. UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULO
N° de S S X e . A 25 Periodo . . . . g
¢ Semmana 16 Unidad Didéctica 00 Unidad Didéactica d Fabricar elementos mecdnicos y maquinas garantizando la calidad del
N° Horas N° Horas Précticas Periodo N° Capacidad producto.
Médulo 828 | Unidad Didéctica 192 | Académico 2015-IL | Terminal 01
N° Horas de N° Horas Semana ;. N° de
Practicas 290 Unidad Didéctica 12 Inicio 12/08/19 Actividades 32
N° de Médulo N° Horas Semestral 192 .
— 03 — Termino 13/12/19 | Tecnoldgico X
Créditos Modulo | 35 | Créditos de la U.D. 09
. : DOCENTE .
N DOCENTES DEL MODULO PERFIL DOCENTE UNIDAD DIDACTICA TURNO SECCION REQUISITOS DE APROBACION
01 Juan Zeballos Villasante Mecanica de Produccién Juan Zeballos Villasante Dia Unica Obtener como minimo aprobatorio 13
02 | Lourdes Vilca Villasante Mecanica de Produccién Registrar asistencia minima més del 90%
- - — — Presentacion de trabajos de investigacion.
03 Vidal Condefia Gamarra Mecanica de Produccién Presentacién de hojas de proceso y planos
04 Fidel Panibra Quispe Mecanica de Produccién
05 Gregorio Fuentes Pacco Mecanica de Produccién

III. CAPACIDAD TERMINAL DE LA UNIDAD DIDACTICA

Fabricar dispositivos y/o elementos mecénicos por medio del mecanizado con arranque de viruta con operaciones de torneado, fresado y limado evaluando los procesos de acuerdo a las normas técnicas de
manufactura industrial.

IV. BIBLIOGRAFIA BASICA PAGINA WEB
BARTSCH W. Maquinas Herramientas, Trabajo, Editorial Reverte S.A. « http://www.ehu.eus/manufacturing/docencia/727 ca.pdf
GERLING HERNR.[CH Alrededor de las Maquinas Herramientas Editorial Reverte S.A. e hitps://previa.ucim. es/profesoradolporrasvwrlano/elememosltemaoe _pdf
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PROGRAMACION DE LA UNIDAD DIDACTICA:

UNIDAD DIDACTICA Ne 3: MAQUINAS CONVENCIONALES I
Perfil de egreso del estudiante: El Profesional Técnico del Programa de Estudios de Mecéanica de Produccion esta en condiciones de disefiar, fabricar, planificar y gestionar procesos
involucrados en produccion, de bienes y servicios, logistica; asi como desempefiarse como empresario comercial o de servicios para un aumento de los niveles de productividad con calidad

UNIDAD DE COMPETENCIA

y tecnologia de ultima generacién; preservando el medio ambiente con cultura de valores.

HORAS Y FECHAS

2.- ldentifica los elementos de una
rosca cuadrada y frapecial de
interiores y exteriores
considerando criterios de ajuste
seglin especificaciones técnicas
del disefio.

Semana N°2 (12 horas)
Define, describe roscas cuadradas,

Semana N°3 (12 horas)
Define, describe, roscas trapeciales y
multiples

3.- Mecaniza roscas cuadradas,
trapeciales y multiples de acuerdo

a normalizacion ISO y ASA

Semana N°4 (12 horas)
Ejecuta roscas cuadradas exteriores e
interiores.

Semana N°5 (12 horas)
Ejecuta, roscas trapeciales y multiples
interiores y exteriores.

4 .- Mecaniza levas y ciglefiales segln
especificaciones técnicas

Semana N°6 (12 horas)

Descripcién, usos y clases de resortes y
torneado de excéntricas (levas y cigliefal).
Actividad de Autoaprendizaje

Semana N°7 (12 horas)
Ejecuta resortes

Torneado de levas y ciguefial
Evaluacion Tedrica- Practica

5.- Define cremallera de diente recto
e inclinado de acuerdo a normas
técnicas.

Semana N°8 (12 horas)
Conceptla, e cremalleras de diente recto e
inclinado, célculos.

ASOCIADA AL MODULO _ CAPACIDAD INDICADORES DE LOGRO ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE

Fabricar elementos mecanicos | Fabricar elementos | 1.- Define Tolerancias, ajustes y| Semana N°1 (12 horas) Inicio

y maguinas garantizando la{mecanicos con maquinas acabado superficial, segun | Tolerancias, Ajustes normalizados. 12/08/19

calidad del producto. herramientas considerando especificaciones  técnicas  del| Acabado Superficial. Término
normas técnicas de disefio. 13/12/19
produccion.
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6.- Mecaniza cremalleras de diente
recto e inclinado de acuerdo a las
especificaciones técnicas
normalizadas, determinadas por la
empresa.

Semana N°9 (12 horas)
Ejecuta cremalleras de diente
inclinado, calculos.

recto e

7.- Define los engranajes helicoidales
de acuerdo a normas técnicas.

Semana N° 10 (12 horas)
Define, describe, engranajes helicoidales,
calculos

8.- Fabrica engranajes helicoidales de
acuerdo a los calculos establecidos
por la empresa.

Semana N° 11 (12 horas)
Ejecuta engranajes helicoidales, calculos

9.- Define engranajes conicos de
acuerdo al angulo de transmision
determinado en el disefio.

Semana N° 12 (12 horas)

Define, describe, engranajes coénicos de
diente recto y helicoidal, calculos

Actividad de Autoaprendizaje

10.- Fabrica engranajes cénicos con el
angulo definido  considerando
especificaciones técnicas

establecidas en el disefio.

Semana N° 13 (12 horas)

Ejecuta engranajes conicos de diente recto y
helicoidal, calculos

Evaluacion teorica-practica

11.- Define tornillo sinfin y corona de
acuerdo a normas técnicas.

Semana N° 14-15 (12 horas)

Define, describe y fabrica tornillos sin fin y
coronas, calculo.

Actividad de Autoaprendizaje

12.- Fabrica tornillo sinfin y corona
considerando especificaciones
técnicas establecidas en el disefio.

Semana N° 16 (12 horas)
Fabrica tornillos sin fin y coronas, calculo.
Evaluacion tedrica-practica.

Semana N° 17-18 (24 horas)
Evaluacion de recuperacion




