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PRO ,IAMACI(')N DE LA UNIDAD DID "TICA:

UNIDAD DIDACTICA N° 04
Perfil de égreso del estudiante:

El profesional técnico de la carrera profesional de mecénica de producci6n estd en condiciones de disefiar fabricar planificar y gestionar procesos involucrados en produccion de bienes y
servicios, logisticos; asi como desempefiarse como empresario comercial o de servicios para un aumento de los niveles de productividad con calidad tecnol6gica de tltima generacion;
preservando el medio ambiente con cultura de valores.

UNIDAD DE COMPETENCIA
ASOCIADA AL MODULO =

CAPACIDAD

INDICADORES DE LOGRO

ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE

HORAS Y FECHAS

Controlar la calidad de productos
maquinados segin
especificaciones  técnicas  del
disefio aprobado, de acuerdo al
plan y programa de produccion,
procedimientos establecidos por
la empresa y la normativa vigente.

Aplicar técnicas inherentes del
programa de produccion al
desarrollo de los
procedimientos de
mantenimiento integral,
utilizando los equipos,
herramientas, materiales y
medios requeridos, de acuerdo
a normas de trabajo.

1.

6.

Determina los diferentes tipos de
mantenimiento, objetivos y planeacion.

Interpreta los diferentes manuales y
fichas para el mantenimiento mecanico,
Reconoce los diferentes instrumentos de
medicién para el control de calidad del
mantenimiento mecénico

Reconoce las diferentes cadenas
cineméticas y mecanismos en las
maquinas herramientas y equipos.

Reconoce los diferentes tipos de
lubricantes segtin la norma SAE.

Reconoce los diferentes rodamientos en

Semana 1 (6 hrs. Pract. — 2 teor.)

. Introduccién al Mantenimiento Mecanico

- Principios generales del mantenimiento

- El mantenimiento dentro de la empresa

- Tipos de mantenimiento

- Objetivos y planeacion del mantenimiento.

- Plan de mantenimiento

Semana 2 - 3(12 hrs. Pract. — 4 teor.)

. Clasificacion e identificacion del mantenimiento.
- Lectura de manuales de equipos y maquinas
herramientas.

- Fichas de diagnéstico del mantenimiento
mecanico.

- Cartillas de mantenimiento.

- Descripcion y uso de herramientas y equipos de
medicién, segun su aplicacion.

Semana 4 - 5 (12 hrs. Pract. — 4 teor.)

. Analisis topolbgicos de mecanismos

- Cadenas Cinematicas

- Mecanismos mecanicos

- Ciclo, periodo, fase vy
movimiento.

- Clasificacion de los movimientos en funcién de
sus movimientos mecanicos.

Evaluacién tedrica practica

Semana 6 - 7 (12 hrs. Pract. — 4 teor.)

. Sistemas y puntos de Lubricacién en equipos y
maquinas herramientas.

- Lubricantes

- Tipos de lubricantes

- Cadificacion de los lubricantes segin norma
SAE.

- Puntos de Ilubricacién en los equipos vy
madquinas herramientas segin sus manuales.

- Fichas de lubricacién para el mantenimiento
preventivo.

. Actividad de auto — aprendizaje.

Semana 8 - 9 (12 hrs. Pract. — 4 teor.)

. Rodamientos — cojinetes y elementos anti-

transmision de

16 semanas

Inicio

12/08/19

Termino

13/12/19




7.

10.

11.

12,

las maquinas herramientas y equipos.
Identifica los elementos antifriccion entre
ejes en las maquinas herramientas.

Identifica los tipos de wuniones y
sujeciones que hay en las diferentes
maguinas herramientas y equipos.

Describe los diferentes elementos de
arrastre y cadenas de trasmisién en las
maquinas herramientas y equipos.

Identifica los diferentes acoplamientos y
embragues que utilizan las maquinas
herramientas y equipos.

Describe los tipos de reductores vy
variadores de velocidad que hay en las
diferentes maquinas herramientas vy
equipos.

Realiza el ensamble de las diferentes
piezas en las maquinas herramientas y
equipos.

fri ' entre gjes.
- Ciasificacion de los rodamientos
- Cojinetes planos
- Uso de rodamientos y cojinetes en las
maquinas herramientas y equipos segln su
trabajo.
- Bocinas de metales no ferrosos y ferrosos en
el uso mecanico de ejes de las maquinas
herramientas y equipos.
Semana 10 - 11 (12 hrs. Pract. — 4 teor.)
. Uniones y sujeciones mecanicas.
- Tipos de uniones
- Uniones rigidas, fijas, soldadas, clavadas,
- Uniones rigidas desmontables atornilladas,
nachas vetadas, pasadores
- Uniones moviles giratorias,
flexibles.
. Actividad de auto-aprendizaje.
Semana 12 - 13 (12 hrs. Pract. — 4 teor.)
Elementos de arrastre y Cadenas de
trasmision
- Cadenas
- Poleas, bandas en V y planas
- Engranajes
Evaluacion tedrica practica
Semana 14 (6 hrs. Pract. — 2 teor.)
. Acoplamientos y Embragues.
- Tipos de acoplamientos
- Uso de acoplamientos en las maquinas
herramientas y equipos.
- Tipos de Embragues
- Uso de embragues en las maquinas
herramientas y equipos.
Actividades de autoaprendizaje
Semana 15 (6 hrs. Pract. — 2 teor.)
. Reductores y variadores de velocidad.
- Tipos de variadores de velocidad
- Tipos de reductores de velocidad
- Uso de reductores y variadores de velocidad en
las maquinas herramientas y equipos mecanicos.
Semana 16 (6 hrs. Pract. — 2 Teor.)
Ensamblaje de piezas mecanicas de las
maquinas herramientas y equipos.
Evaluacion tedrica practica
Semana 17-18
. Recuperaciones.

deslizantes,




