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1. DATOS GENERALES

CARRERA PROFESIONAL: MECANICA DE PRODUCCION

EmnNo:IIII"IIIIIII.I..III T

[Pl ot B
MODULO: MATRICERIA Y FUNDICION : o Homertan)
NOMBRE DE LA UNIDAD DIDACTICA : : MODELERIA Y FUNDICION
N° Horas Teoricas N° Précticas I1. UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULO
N® de Seman 1 : S 16 ; i : '
€ Semaras 8 Unidad Didéctica Unidad Diddctica 16 Semestre v Disefiar y fabricar elementos mecénicos a través de la fundicion y
N° Horas N°® Horas Practicas " ; N° Capacidad matriceria para la produccion en serie considerando normas técnicas.
Modulo 432 | Upidad Didictica 96 |Periodolectivo |2019-1 | qorming) 01
N° Horas de N° Horas Semana o S N°de
Practicas 151 | Upidad Diddctica 7 | lnicio 25103119 | s tividades | 1°
N° de Mddulo 4 | N° Horas Semestral 112 Horas de
Termi 26/07/19 | Evaluacio
Créditos Modulo | 18 | Créditos de 1a U.D. 5 | emine ] e o 14
o DO E .
N DOCENTES DEL MODULO PERFIL DOCENTE nDDCENTESDE .| TURNO | SECCION | REQUISITOSDE APROBACION
01 ALDO TALAVERA RIVERA Mecanica de Produccion Aldo Talavera Rivera D/N 2 = Obtener nota minima de 13
02 VICTOR MEDINA LIMA Mecanico Eléctrico = Asistencia no menor al 90 %
03 GREGORIO FUENTES PACCO Mecanica de Produccion = Presentar todos los trabajos de
04 | FIDEL PANIBRA QUISPE Mecanica de Produccién investigacion.
05 = Presentar los proycctos

II1. CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA

Fabricacion de modelos, moldes destructivos y permanentes, fundir materia
acabado a la pieza obtenida en fundicionutilizandotecnicas adecuadas,participando grupal e individualmente con interes y responsabilidad.

les no ferrosos para la obtencion de piezas mecanicas fundidas, aplica operaciones de
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A. LEYENSETTER — TECNOLOGIA DE LOS OFICIOS METALURGICOS - Editorial Reverte

https://prezi.com/Orrzjuhslp8w/procesos-de-colado-de-metales/

REGUALD =2RQCESOS DE FUNDICION Y MOLDEO - Editorial Reverte

hitps:/es.slideshare. net/scourge/el-hierro-y-sus-aleagfoncs
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PROGRAMACION DE LA UNIDAD DIDACTICA:

UNIDAD DIDACTICA N° 1
Perfil de egreso del estudiante: El Profesional Técnico de la Carrera Profesional de Mecanica de Produccién esta en condiciones de disefiar, fabricar,
empresario comercial o de servicios

planificar y gestionar procesos involucrados
para un aumento de los niveles de productivi

en produccion de bienes y servicios, logistica; asi como desempefiarse como
dad con calidad y tecnologia de ultima generacion; preservando el medio ambiente con cultura de valores.

UNIDAD DE COMPETENCIA
ASOCIADA AL MODULO

CAPACIDAD

INDICADORES DE LOGRO

ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE

HORAS Y FECHAS

1. Define, conceptua el modelo

6. Analiza caracteristicas de tipos de

8. Utiliza adecuadamente los materiales

para moldes permanentes en caliente

9. Analiza normalizaciéon del dibujo de

molde

10. Verifica el control de calidad en los
trabajos de moldeo.

11. Verifica el costo de mecanizado

- Semana 1: (7 horas)
Materiales industriales usados en los modclos.

Semana 7:(7 horas)

moldes Los materiales para la estructuracion de un molde
7. Identifica materiales de moldes Semana 8-9:(14 horas)
permanentes Los Materiales utilizados en la estructuracion de

un molde permanente en caliente.

Actividad de Auto-aprendizaje N° 2

Semana 10:(7 horas)

Disefia, fabrica v dibuja un molde aplicando las
normas ISO

Semana 11: (7 horas)

Control de calidad a los trabajos de fabricacion
recuperacion y mantenimiento de modelos y
moldes

Evaluacion N° 2 Tebrico - Practico

Semana 12:(7 horas)

Costos y presupuestos industriales en la
fabricacion de moldes y modelos.

Disefiar y fabricar elementos Fabricacion de modelos, )
mecanicos a través de la|moldes destructivos v 2. Analiza los procesos del modelado | Semana '2-3:. (14 horgs) . . Inicio
fundicion y matriceria para la | permanentes, fundir Procesos térmicos; partes y equipamiento, para
roduccién en serie | materiales no ferrosos para fabricar fmodelos: ;
RIRRGE . " P Actividad de Auto-aprendizaje N° 1 25/03/19
considerando normas técnicas. |la ’ob_tencmn .dc Piezas| 3 peconoce ¢l equipamicnto para - Semana 4:(7 horas)
mecéanicas fundidas, aplica|  fapricar modelos. Pasos de la aplicacién de los tipos de modelo. Termino
operaciones de acabado a la| 4, Distinguelos materiales para el Semana 5:(7 horas)
pieza obtenida en proceso de modelado Los materiales para el proceso de mantenimicnto
fundicionutilizandotécnicas de recuperacién de modelos y moldes. 26/07/19
adecuadas,participando 5. Reconoce las normas técnicas de [Semana 6:(7 horas)
grupal e individualmente seguridad y medio ambiente Los crite_n’os técnicos de las normas nacionales ¢
con interés y 111ternac1o_nales para 1;1 segm:idad e higiene y
responsabilidad. conservacién del medio ambiente.
Evaluacion N° 1 Tedrica-Practica




12. Aplica normas de control de calidad

{
Semana 1.:(7 horas)
Costos y presupuestos industriales en la
aplicacion de los moldes.
Actividad de Auto-aprendizaje N° 3
Semana 14 — 15:(14 horas)
Secuencia de operaciones de acabado y control de
medidas.
Semana 16: (7 horas)
Normas y control de calidad de los moldes
Evaluacion N° 3 Teorico — Practico
Semana 17 — 18 (14 horas)
Horas de Evaluacién de Recuperacion




