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I. DATOS GENERALES

CARRERA PROFESIONAL: MECANICA DE

PRODUCCION

MODULO: DISENO MECANICO

NOMBRE DE LA UNIDAD DIDACTICA : MECANICA DE BANCO

N° Horas Teéricas NP Pricticas d I1. UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULO
N° de Semanas 18 ; S 40 ; CE 12 Semestre 1 T e X
= gf“gﬂd Di)dﬁCtlca Unidad Diddctica e Disefiar elementos mecéanicos y maquinas
° Horas ” Horas Pricticas ; ; ° Capacida ; 2 i

Médulo 450 | Unidad Didictica 72 |Periodo Lectivo 2019-1 | - 01 |considerando las normas técnicas.
N° Horas de N° Horas Semana - - N° de
Practicas 107 Unidad Didactica 07 Inicio 25/03/19 Actividades 16
N° de Mdédulo N° Horas Semestral 'S eva i6 ‘

de i 03 - .OI"iS e 112 Termino 26/07/19 Hrs evfllu?tleon 14
Créditos Modulo | 18 | Créditos de la U.D. 6 recuperacion
N° DOCENTES DEL MODULO PERFIL DOCENTE Docgg)l;fcsngFAD TURNO | SECCION | REQUISITOS DE APROBACION
9l | VIDAL CONDENA GAMARRA MECANICA DE PRODUCCION | Vidal Condefia G. | iy | UNICA T ———_
02 |LUIS HERRERA ANCCA MECANICA DE PRODUCCION R oE Tt aslslmpd i maE el
03 | LOURDES VILCA VILLASANTE MECANICA DE PRODUCCION Pre;’emar snbiion de ivedtivaicitn
8; IPresentar de hojas de proceso y planos

111. CAPACIDAD TERMINAL DE LA UNIDAD DIDACTICA

Analizar y fabricar elementos mecanicos a través de maquinas, herramicntas manuales.

IV. BIBLIOGRAFIA BASICA

PAGINA WEB

EQUIPO TECNICO EDEBE - Tecnologia del Metal Tomo 1 - 2

https://es.scribd.com/doc/81615628/ MECANICA-DE-BANCO

L ARBUR%@@EQ Prontuario de maquinas

https://es.scribd.com/documeny/101015895/Mecanica-de-Banco
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PROGRAMACION DE LA UNIDAD DIDACTICA:
UNIDAD DIDACTICA N° MECANICA DE BANCO

Perfil de egreso del estudiante: Planificar, coordinar labores productivas y reparacion de maquinas industriales; disefiar, fabricar elementos de maquinas y
matrices mediante maquinas herramientas convencionales y computarizadas; empleando procesos de unioén y otras técnicas de produccion, con liderazgo,
creatividad e innovacion comprometidos con la investigacion, normas técnicas, seguridad e higiene industrial, conservacion del medio ambiente y cultura de
valores.

UNIDAD DE COMPETENCIA HORAS Y FECHAS
ASOCIADA AL MODULO CAPACIDAD INDICADORES DE LOGRO ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE
Analizar y fabricar elementos | Identificar, y conocer la | Define taller mecanico. ldentifica| N° 01
mecanicos a través de| organizacion y |las funciones de wun taller|Puesto de trabajo 16 semanas
maquinas y| funciones del taller y el | mecanico. N° 02-03
herramientas manuales. puesto de trabajo, los | Define puesto de trabajo. Herramientas  auxiliares  manuales: horas
Tomando en cuenta las normas | elementos basicos del | [dentifica las herramientas | alicate tenaza, de corte, de giro
de seguridad para ¢l trabajo en | puesto, definiendo y | auxiliares manuales. N° 04-05 Tisicio
el taller. clasificando maquinas | Uso de herramientas para girar y|Herramientas auxiliares manuales: de
herramientas de trabajo | golpear. golpear, extractor, cajas de
Uso de herramienta de corte, | herramientas 25/ 03,/ 19
alicates y tenazas. Primera evaluacion Termino
Identifica normas de seguridad en
puesto de trabajo y herramientas 26/07/19
manuales.
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Establecer y realizar| Define metrologia. N° 06
mediciones basicas, | ldentifica unidades basicas y|Metrologia, wunidades basicas vy
identificando que es una|derivadas. derivadas sistema ISO
medida, los sistemas de|ldentifica los instrumentos de|N°07-08
medida, su normalizacion | medicién. Instrumentos de medicion
y Clasifica a los instrumentos de|N°09
realizando trazos con | medicion Ajustes tolerancias y acabado
los instrumentos | Define que es error de medicién. | superficial
necesarios teniendo en | Define que es tolerancia, ajuste y|N° 10
cuenta los ajustes y |acabado superficial. Instrumentos de trazado.
tolerancias y acabado |Utiliza instrumentos para el|Segunda evaluacion
superficial trazado.
|dentifica la hoja de proceso.
Realiza hojas de proceso para su
proyecto
Identificar, clasificar y ||dentifica las partes de un lima. N° 11-12
manipular Define el limado y las operaciones de | E| limado
adecuadamente los |limado. N° 13
dtles y herramientas | Défine el aserrado o troceado y sus| g| aserrado o troceado, burilado
necesarias para realizar grmgs. - cincelado
) ealiza el troceado utilizando |,
Opelatianics de herramientas adecuadas. N 14,
rneca_nlzado a mano en Define el burilado y cincelado y los Escariado Yy brocas
el limado, aserrado, |diferencias N° 15-16
troceado, escariado, |Reconoce las herramientas del| El taladrado
taladrado y roscado |burilado y cincelado. N° 17-18
tomando en cuenta las |Define el escariador . El roscado, uniones fijas y
normas de seguridad e |Reconoce las herramientas para el|desmontables.

higiene en el trabajo.

escariado.

Define roscas sus partes
Reconoce las herramientas
roscar

para

Tercera evaluacion




