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I. DATOS GENERALES

CARRERA PROFESIONAL: MECANICA DE PRODUCCION

MODULO: TECNOLOGIA DE LA SOLDADURA
NOMBRE DE LA UNIDAD DIDACTICA : DIBUJO Y CALCULO DE SOLDADURA
5 N° Horas Teéricas N® Practicas 1I. UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL

N'oeSemans | 18 | yyided Didasticn 16 | Unidad Diddctica | 11 | Semestre 1 MODULO

N° Horas 306 N° Horas ‘Préc‘gicas 32 Periodo Lectivo | 2019-1 N° Cz?pacidad 01 Recuperar y construir piezas mecdanicas y estructuras

Mbédulo Unidad Didéactica Terminal y i .

N° Horas do N° Horas Semarm N — NF de mediante el proceso de soldadura, utilizando materiales

Practicas 107 Unidad Didé4ctica = Tt 25/03/19 Actividades 16 adecuados al proceso de soldadura de acuerdo

N° de Modulo 2 N° Horas Semestral 48 . Hrs Evaluacién de e . & 7 F

Te 26/07/19 : a especificaciones técnicas y de seguridad

Créditos Modulo | 12 | Créditos de la U.D, 2 i FECUperacion U6

N° DOCENTES DEL MODULO PERFIL DOCENTE DOCENngigfI&N DAD | TyRNO |SECCION| REQUISITOSDE APROBACION

01 Victor Ricardo Medina Lima Mecénico Eléctrico Victor Ricardo Medina Lima D/N I

02 : Obtener como minimo aprobatorio 13

03 Registrar asistencia minima mas del 70%
Presentar trabajos de investigacion.

8‘; Presentar hojas de proceso y planos

III. CAPACIDAD DE LA UNIDAD DIDACTICA

Seleccionar los diferentes procesos y materiales de soldadura de acuerdo a normas técnicas.

IV. BIBLIOGRAFIA BASICA

PAGINA WEB

GTZ Célculo Matemdtica para Metal Mecanica

https://previa.uclm.es/area/ing_rural/Acero/Textos/TOMO13.pdf

EDEBE Eqi%ﬂco Tecnologia de la Mecénica Editorial Brufio

https://riunet.upv. cs/bntstteanﬂxandle/l()zs/l/?s16/951;»10 -uniones-soldadas.pdf
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PROGMCION DE LA UNIDAD DIISACTICA
UNIDAD DIDACTICA N°: 01

Perfil de Egreso del Estudiante El Profesional Técnico de la Carrera Profesional de Mecéanica de Produccién estd en condiciones de disefiar, fabricar,
planificar y gestionar procesos involucrados en produccién de bienes y servicios, logistica; asi como desempefiarse como empresario comercial o de servicios

para un aumento de los niveles de productividad con calidad y tecnologia de Giltima generacién; preservando el medio ambiente con cultura de valores.

UNIDAD DE COMPETENCIA | CAPACIDAD INDICADORES DEL LOGRO | ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE HORAS Y FECHAS
ASOCIADO AL MODULO
Recuperar y construir piezas | seleccionar los materiales | 1. Reconoce los materiales y | Semana N° 01-02 (6 hrs)

i S sus propiedades de los Observacion fisica de los materiales
meeRnicas y esiudtires | Usedos en. Ta aplicacion de la elementos soldables segtin industriales usados en tecnologia de Inicio
mediante el proceso de | tecnologia de soldaduras con especificaciones técnicas. soldaduras para reconocer sus BT
soldadura, utilizando | destreza, de acuerdo a dibujos propiedades naturales.
materiales  adecuados al |y disefios de uniones de | 2. Selecciona los diferentes | Semana N° 03 (3 hrs) —

- equipos y ensayos de Describe los ensayos tecnoldgicos, ermino
proceso de soldadura de | soldadura con facilidad soldadura seglin i s partes y &l —
acuerdo a especificaciones | realizando los costos de procedimientos requeridos equipamiento, reconoce los pasos de

i . por la empresa aplicacion de estos tipos de ensayos.
técnicas y de seguridad

produccion

3. Selecciona los procesos de
soldadura segun su
aplicacion

Actividad de autoaprendizaje

Semana N° 04 (3 hrs)
Describe el ensayo de dureza,
reconoce el equipamiento, reconoce
los pasos de aplicaciéon en cordones
de soldadura.

Semana N° 05 (3 hrs)
Describe el ensayo de ftraccién
reconoce el equipamiento, reconoce
los pasos de aplicacion de este tipo de
ensayo en uniones soldadas.
Evaluacién tedrica-practica

Semana N° 06 (3 hrs)
Aplica los ensayos de reconocimiento
superficial y estructural de los
cordones de soldadura con liquidos
penetrantes y otras técnicas de




(

4. Selecciona el
equipamiento para ejecutar
los procesos de soldadura.

insumos
cada

5. Elige los
adecuados  para
proceso de soldadura.

a

6. Identifica, interpreta, dibuja
y disefia planos con
aplicacién de la simbologia
de la soldadura.

7. Realiza el andlisis de
costos para los diferentes
procesos de soldadura

reconot. niento.

Semana N° 07-08 (6 hrs)
Reconoce, diferencia y selecciona los
materiales de aporte en el proceso de
soldadura.
Actividad de autoaprendizaje

Semana N° 09-10 (6 hrs)
Reconoce, diferencia y selecciona los
materiales de aporte para el proceso
de soldadura.
Evaluacion tedrica-practica

Semana N° 11-12 (6 hrs)
Reconoce la normalizacién del dibujo
y designacién de los cordones y juntas
de soldadura en los sistemas ISO vy
ASA
Actividad de autoaprendizaje

Semana N° 13-14 (6 hrs)
Identifica los criterios técnicos de las
normas internacionales y nacionales
para la seguridad e higiene vy
conservacion del medio ambiente
aplicados a los procesos de soldadura:
en las industrias.

Semana N° 15-16 (06 hrs)
Calcula y elabora costos vy
presupuestos industriales en la
aplicacién de procesos soldadura.
Evaluacién tedrica-practica

Semana 17-18 (06 hrs)
Evaluacién de recuperacion




