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La Unidad Didéctica de Maguinas Convencionales T comprende los conocimientos tedricos v
practicos en la técnica de arranque de viruta por medio de las mAquinas herramientas como torno,
fresadora. La herramienta de corte se utiliza con el fin de realizar operaciones de mecanizado y dar
un acabado a determinados materiales el angulo, la velocidad y material influyen en las operaciones
de trabajo que se realizan en cada méquina herramienta, con los pardmetros y técnicas adecuadas
teniendo en cuenta las reglas y normas de seguridad para trabajar.

COMPETENCIA GENERAL DEL MODLULOQ, CAPACIDAD TERMINAL Y PRODUCTO

Unidad de competencia | Capacidad terminal de Ila | Producto de Ia unidad
asociado al médulo unidad didactica didactica
Fabricar elementos mecanicos | Interpreta documentaci6n técnica al | Fabrica piezas mediante
y méquinas garantizando la | proceso de fabricacion, operacioncs de mccanizade on ol
calidad del producto. Fa'bric.:a elementos mecanicos con | yom, y fresadora.
maquinas herramientas considerando
normas técnicas de produccidn,
ORGANIZACION DE ACTIVIDADES Y CONTENIDOS BASICOS
Semanas Capacidad . Actividades de
Indicadores de logro —_—
/fecha aprendizaje
Inicio |Interpreta 1. Reconoce las herramientas de | Semana N° 1 (12 hrs)
25/03/19 | documentacion corte, en angulos y velocidad | Herramientas de corte para el
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fabricacién.

Fabrica elementos
mecanicos con
maquinas
herramientas
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normas técnicas de
produccién.

ds snrta smors al  togemanda
LT . faia

]
AVIe TR [ S A S st ete)

segin especificaciones
técnicas del disefio.

{.-_\!—I'Indn

Frvemm faTey
AL LI Aetliiasais, oL

aplicaciones).

Semana N° 2 (12 hrs)
Angulos y velocidad de corte,
avance y espesor de viruta en
el torneado.

Ejecuta el montaje de ias

herramientas de corte y
piezas en el tormo segin
especificaciones técnicas del
disefio.

Semana N°3 (12 hirs)
Montaje de las herramientas de
corte y piezas en el tormo
Actividad de
autoaprendizaje.

3.

Ejecuta operaciones
elementales de grafilado o
moleteado y troceado en el
torno de acuerdo a las
especificaciones técnicas
normalizadas, determinadas
por la empresa.

Semana N° 4 (12 hrs)
Trabajos elementales en el
torno grafilado o moleteado y
troceado.

Ejecuta  operaciones de
mecanizado de conos en el
tomo de acuerdo a
especificaciones técnicas.

Semana N° 5 (12 hrs)
Trabajos  elementales  de
torneado de conos exteriores y
interiores, tipos de conos.

Identifica los elementos de
una rosca triangular  de
mnteriores y  exteriores
considerando  criterios  de
ajuste segin especificaciones
técnicas del disefio.

Semana N° 6 (12 hrs)

Define, describe rosca
triangular, Velocidad de corte
en el roscado.

Fabrica rosca exterior e
interior triangulare  segun
especificaciones técnicas.

Semana N° 7-8 (24 hrs)
Ejecuta  roscas triangulares
exteriores e interiores.
Primera evaluacién tedrica-
practica

Identifica las herramientas de
corte sus angulos , velocidad
de corte y sus trabajos
caracteristicos con diferentes
tipos de fresas segiin norma
técnicas

Semana N° 9 (12 hrs)

Herramientas de corte para la
fresadora, angulos de corte,
velocidad de corte, avance y
formas de trabajo de las fresas.

Ejecuta operaciones
elementales en la fresadora
de acuerdo a las
especificaciones técnicas
normalizadas, determinadas
por la empresa.

Semana N° 10 (12 hrs)
Trabajos caracteristicos en la
fresadora universal

Identifica el cabezal divisor,
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especificaciones técnicas.

Semana N° 11 (12 hrs)

Anoratne  Adisdcsran
fapriaaatls

nortac 17
MAVIOVILD, o

i 4
clasificacién

10.Realiza célculo con método

de division para engranajes

Semana N° 12-13 (24 hrs)
Meétodos de division, divisidon
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diferencial, angular

Actividad de
autoaprendizaje

Segunda evaluacién tedrica-
practica

ii.identifica las partes de un
engranaje de diente recto
seglin norma técnica.

Semana N° 14 (iZ irs)
Define, describe, engranajes,
partes, céalculos

12.Fabrica conjunto de
engranajes de diente recto,
segln normas técnicas.

Semana N° 15-16 (24 hrs)
Ejecuta ruedas dentadas de
diente recto, célculos
Tercera evaluacion tedrica-
practica.

Semana N° 17-18 (24 hrs)
Evaluacion de recuperacion

METODOLOGIA

Métodos activos

Métodos colaborativos
Trabajo en equipos a fin de propiciar la ayuda mutua, la cooperacion, la participacion entre
estudiantes y docentes.
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Instrumentos de Evaluacion

Capacidad Producto de capacidad
Interpreta o Identifica los 4angulos de la|e Guiasde autoaprendizaje.
documentacion herramientas de corteo. e (Guias de trabajo
técnica al proceso de | e Realiza el montaje de los accesorios | e  Fichas de observacion.
fabricacion. de la maquina herramienta a utilizar. e Fichas de evaluacion.
Fabrica  elementos | e Realiza correctamente el maquinado | e Trabajos de innovacién.
III?CEJU;HCOS con utilizando la méquma herramienta | Hoja de Proceso
faqunas adecuada. e Ficha de prueba de
herramientas s Verifica las medidas y acabades eoucio
i ¥ ejecucion.
consider ando' superficiales con los instrumentos | ¢ Rubrica
normas técnicas de | correspondientes. s  Plifics
produccion, * Aplica adecuadamente las formulas | ¢  Ficha de Coevaluacion
para fabricar un engranaje. » Ficha de Heteroevaluacion
* Elje el material adecuado para|, picp, de Autoaevaualcién

fabricar un engranaje.

e Realiza el calculo de ruedas dentadas
de diente recto.

o Realiza divisiones en el cabezal
divisor.

e Diferencia el paso de rosca triangular
métrica y de pulgada.
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RECURSOS

- Materiales y recursos didacticos:

Taller de maquinas herramientas

Maquinas, equipos y herramientas

Cafdn multimedia v PC

Guias de aprendizaje y autoaprendizaje

Aula virtual

- Bibliograficos /Bibliografia

* AUGE, R. Tecnologia: Metales 3. Editorial Paraninfo SA, Madrid. 1876.

» BARTSCH W. Maquinas Herramientas, Trabajo, Editorial Reverte S A

» EDEBE Equipo Técnico, Tecnologia de la Mecanica Editorial Brufio

¢ HEINRICH GERLING Alrededor de las Maquinas Herramientas 1974

e NADREAU, R. E/ Mecénico Ajustador .Editorial Gustavo Gili, SA. Barcelona.

* SODANO. Manual del ajustador. Editories técnicos Ascciados, SA. 2da edic .Espafia, 1966
e SOISSON, H. Instrumentacion Industrial, Editorial Limusa Noriega Editores, México, 1994,

e hitp://materias. i.uba.ar/7201 [Acerosyfundiciones.pdf

o hitp:/vww.ehu.eus/manufacturing/docencia/727 ca.pdf

e hitps://previa.ucim. es/profesorado/porrasysoriano/elementos/tema08 pdf
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