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La Unidad Did4ctica corresponde al cuarto médulo del programa profesional de la Carrera
profesional de Mecanica de Produccién. La Unidad Didactica formativo se desarrolla en
un 25% en la parte tedrica y un 75% parte practica.

La Unidad Didactica es una rama de la mecénica referente a la fabricacion de utiles que se
utilizan en la fabricacion de piezas en serie. Los contenidos que se desarrolla comprende:
Matrices de chapas en cuanto a matrices de corte y punzonado; doblado y curvado;
embuticion y otros. Asi mismo los diferentes céalculos, disefio de planos y fabricacion de

la matriz seleccionada.
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PRODUCTO

COMPETENCIA GENERAL DEL MODULO, CAPACIDAD TERMINAL Y

Unidad de competencia
asociado al médulo

Producto de Ia

unidad didactica

Capacidad terminales de Ia
unidad didactica

Disefiar y fabricar elementos
mecanicos a través de la fundicion y
matriceria para la produccion en
serie, aplicando los tratamientos
térmicos necesarios considerando
normas técnicas, seguridad ¢
higiene industrial y conservacion
del medio ambiente

Calcular, disefiar, y fabricar

matrices mecanicas simples de [Matrices de corte,

punzonado, doblado y embutido doblado y embutido.
para la produccion en serie,
identificando  sus partes y

describiendo su funcionamiento,
segun el disefio elaborado, basado
en las normas técnicas actuales de
fabricacion, considerando tiempo,
costo, seguridad e higiene industrial
y conservacion del medio ambiente.




-

Meétodos activos
Métodos colaborativos

Trabajo en equipos a fin de propiciar la ayuda mutua, la cooperacion, la participacion entre

estudiantes y docentes.

V. ORGANIZACION DE ACTIVIDADES Y CONTENIDOS BASICOS
S;’f‘:;’l‘;s Capacidad Indicadores de logro Actividades de aprendizaje
' Calcular; diseiiar, y | e Identifica, clasifica y reconoce las | Semana N° 01. Matriceria, ventajas
fabricar matrices | partes de las matrices en matrices | Y desventajas y clasificacion.
Inicio |mecdnicas simplesde| 4o corte, doblado y embutido. Semgna N° 02. Tipos de matricesf
25/03/19 |punzonado, doblado Caleul , fu d matrices de corte y partes de matriz
y embutido para la|°® -2°"a porimelrosy es' 120 A€ | de corte. (practica de taller)
TG produccién en serie, Garte gt elementos mecanicos €l | Actividad de autoaprendizaje N° 1
196/07/19 identificando sus | mismo que comprucba y compara | Semana N° 03. Calculo de esfuerzo
26/07 partes y describiendo | en la prensa Weber. corte v calculo de material. (practica
su  funcionamiento, | o Calcula el aprovechamiento y de taller) _
seguin el  disefio porcentajes de utilizacién del Semana N° 04, Aprpvec-:l}anuenm
claborado, basado en . de banda y % de utilizacion.
las normas técnicas matepal en los productos 2 Semana N° 05. Calculo de
actuales de| matrzar. elementos de la matriz de corte.
fabricacion, e Calcula las dimensiones de los (practica de taller)
considerando tiempo, | elementos de una matriz de corte | Semana N° 06.
costo, seguridad | para su posterior disefio. Evaluacién N° 1 Teérica-Practica
higiene industrial v |e Disefia plano de conjunto y de Semana N° 07. Disefio de matrices
conservacion del | despiece segtin las normas de corte y calculos necesarios.
medio ambiente. estandarizadas. (practica de taller)
e Utiliza instrumentos manuales y | Semana N° 08. Disefio matriz de
CAD, para el disefio de los planos | doblado y curvado y célculos
segiin normas técnicas. necesarios. (practica de taller)
« Presenta planos finales de la Actividad de autqaprendizaje_ N° 2
i Semana N° 09. Disefio de matrices
matriz sin errores. de embuticién, calculos, tablas y
» Opera maquinas segun proceso | diagramas. (practica de taller)
seleccionado aplicando normas de | Semana N° 10. Ajuste, tolerancia y
seguridad. seleccion de materiales. (practica de
o Utiliza los materiales adecuados taller)
) Semana N° 11.
para el mecanizado d.e las partes o Evaluacion N° 2 Teorica-Practica
elementos de la matriz Actividad de autoaprendizaje N° 3
correctamente. Semana N° 12,13,14y 15
e Controla calidad de acabado de Mecaniza los diferentes elementos
los elementos de la matriz segan | de la mﬁtﬁz- .
las especificaciones técnicas. Montaje, A A egla errores
. . y prueba de funcionabilidad de la
e Realiza el montaje de las partes de suatii
la matriz verificando su Semana N° 16.
funcionabilidad. Presentacion de la matriz.
e Presenta el proyecto de la matriz | Evaluacién N° 3 Teérica-Practica
en correcta operatividad en total SemanaN® 17y 18 Proceso de
Scionabilidad evaluacion de recuperacion
V. METODOLOGIA



VL MATRIZ DE EVALUACION

de punzonado, doblado y
embutido para la produccion
en serie, identificando sus
partes vy describiendo su
funcionamiento, segun el
disefio elaborado, basado en
las normas técnicas actuales

de fabricacion,
considerando tiempo, costo,
seguridad € higiene

industrial y conservacion
del medio ambiente.

aprovechamiento de material,
porcentaje de aprovechamiento
y los elementos de una matriz.

e Planos de conjunto y de
despiece de matrices de corte,
doblado y embuticion.

e Matrices  de: corte ¥y
punzonado, doblado y curvado,
y embuticion

Capacidad Producto de capacidad Instrumentos
Calcular, disefiar, y fabricar | ¢ Calculos  de:  perimetros, Lista de cotejo
matrices mecanicas SImples | - esfuerzo  de  corte, | o Ficha de Observacién

Registro de observacion
Hoja de practica

Ficha de prueba de
gjecucion,

Rubrica

Planos

Autoevaluacion
Coevaluacion
Heteroevaluacion

VI. RECURSOS

- Materiales y recursos didacticos:
Taller de maquinas herramientas
Magquinas, equipos y herramientas
Cafion multimedia y PC
Guias de aprendizaje y autoaprendizaje

Aula virtual

- BIBLIOGRAFIA /Web

J. Rien, (1977) Moldes, matrices y estampado
Larburu Arrizabalaga, Nicolas (1990) Maquinas Prontuario. Técnicas Maquinas
herramientas. Editorial Paraninfo, S.A. Madrid Espafia
Alvarez Bermudez, Luis (2009). Metodologia para el disefio de troqueles de corte de chapas

metalicas. Programa de Ingenieria Mecanica. Santiago de Cali.

Ferreiro Lopez, Marcos (2011). Disefio de matriz progresiva para chapa. Barcelona.

Florit Sans, Antonio (2008). Tratado de la matriceria. Barcelona

Rossi, M. (1979). Estampado en frio de la chapa. Madrid: Barcelona. Editorial Dossat S.A.
Valenciano Polack, M. (1966). Matriceria. Barcelona. Editorial Salesiana.

Pigina WEB

http://es scribd.com/doc/1-Introduccion-a-la-tecnologia-de-las-matrices-metalmecanica.
http://html rincondelvago.com/punzonado-o-corte-de-la-chapa. html
http://www.nlmatriceria.com.ar/productos.asp
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