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PROGRAMACION CURRICULAR POR MODULOS

AREA ACADEMICA: ELECTROTECNIA INDUSTRIAL.

MODULO: AUTOMATIZACION DE SISTEMAS ELECTRICOS INDUSTRIALES.

NOMBRE DE LA UNIDAD DIDACTICA: CONTROLADOR LOGICO PROGRAMABLE Y PERIFERICOS.

N° de 18 N° Horas Semestre 162 N° Hrs Practicas 126 g - 06

Semanas Unidad Didactica Unidad Didéctica emestre II. CAPACIDAD TERMINAL DEL MODULO

N° Horas N°® Horas Semana ; ; N° Capacidad - - . ;

Médulo 846 Unidad Didactica 09 |Periodo Lectivo PAR Terminal 03 Planificar, organizar, ejecugar Yy supervisar la
N H ) N°H Teori °d automatizacion de sistemas eléctricos industriales, con
Pr t(.)ras ¢ 07 U .dogag.de, ?.C&S 02 Inicio 15/08/2 019 A t'e'd d ayuda de herramientas-equipos e instrumentos de
Nl“as e HibgR ledece Ll medicion mecanico-eléctricos cumpliendo las normas de
eyl 02 | Créditos 06 |Termino 16/12/2 019 | Tecnolégico. X seguridad e higiene industrial.

N DOCENTES DEL MODULO Carrera Profesional M L TURNO | SECCION | REQUISITOS DE APROBACION
01 Ing. Santos A. Alarcdn Concha. Electrotecnia Industrial. Ing. Pablo L. Mayhua Ch. Noche Unica Nota aprobatoria minima trece
02 |Ing. Pablo Lucio Mayhua Chogue. Electrotecnia Industrial. (13)

03 Prof. Miguel M. Fernandez Garcia.

Electrotecnia Industrial.

Asistencia minima 70%

04 | prof. Carlos F. Ochoa Gorvenia.

Electrotecnia Industrial.

Asistencia a laboratorio 100%
Cumplir con trabajos e informes.

III. CAPACIDAD TERMINAL DE LA UNIDAD DIDACTICA

Planificar, organizar, ejecutar y supervisar el controlador légico programable en la automatizacion de sistemas eléctrico industrial, con ayuda de herramientas, equipos e
instrumentos de medicion mecanico-eléctricas; cumpliendo las normas de seguridad e higiene industrial.

IV. BIBLIOGRAFIA BASICA.

Qué es un PLC?

Manual PLC-Basico; Pedro Roman DE LEON. I-1-111. https:// youtube.com/watch?v=0UOLebnDYA8
. , . - . 2 1. | Conceptos Basicos de.PLC-Introduccion al Lenguaje Ladder.
Manual Relé Inteligente Zelio; Pedro Roman DE LEON. I-1l-. https.// youtube. comiwatch?v=Mm3vPjXEfOE&t=62s
= Codigo Nacional de Electricidad: Ministerio-de Energlay Minas T4; T 11, | ontrolador Lagico Programable.

https://es.wikipedia.org/wiki/Controlador_|%C3%B3gico_programable

= Manual y Catalago del Electricista.Schneider Electric-Perd.
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UNIDAD DIDACTICA N° 01:

)

)

PROGRAMACION DE LA UNIDAD DIDACTICA

o Perfil de egreso del estudiante:

FUNDAMENTO DE CONTROLADOR LOGICO PROGRAMABLE — PLC.

El Profesional Técnico de la Carrera Profesional de electrotecnia industrial esta en condiciones de aplicar sus conocimientos teoricos
y practicos para colaborar en la resolucion practica de los problemas que surjan en el curso de su trabajo, en todo tipo de resolucion
de controladores légicos programables — PLC.

UNIDAD DE
COMPETENCIA
CAPACIDAD INDICADORES DE LOGRO ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE HORAS Y FECHAS
ASOCIADA AL
MODULO
Explicar principios y propiedades de |Semana Nf 01_ Semana 01:
funcionamiento de los diferentes tipos | L@ automatizacion. Caracteristicas.
de circuitos eléctricos con apoyo de| ¢ Convencional. 16:00 - 21:15/12/08 /2019
dispositivos en la automatizacion., e Moderna. 16:45-18:15/13/08/2019
1. Reconocer, los componentes . . . Semana N° 02
de un sistema de | Enunciar y representar lo diferente tipos | o\ ,tomatizacién convencional. Semana 02:
automatizacion en sistemas |d&  diagramas  aplicados en  la| piagramg elgctrico.
eléctricos industriales, con | @utomatizacion ~ convencional  de| " e fiern. 16:00 - 21:15 /19 / 08 / 2019
ayuda de herramientas, | Circuitos eléctricos llamados procesos | oo a0 b 16:45 - 18:15 /20 / 08 / 2019
equipos eléctricos, cumpliendo | industriales. Satacierishicas.
las normas de seguridad e
higiene industrial. Enunciar y representar lo diferente tipos | Semana N° 03 Semana 03:
T —————— de diagramas aplicados en la | Automatizacion moderna-PLC. :
Planificar, organizar, | =" p ! P automatizacion moderna o PLC basico | PLC-TIWIDO

ejecutar y supervisar
la automatizacion de

sistemas eléctricos
industriales
cumpliendo las

normas de seguridad e
higiene industrial.

lenguaje en un sistema de
automatizacién en sistemas
eléctricos  industriales, con
ayuda instrucciones llamados
programas, cumpliendo las
normas de seguridad e higiene
industrial.

. Promover la difusién normas

técnicas de calidad y eficiencia
de servicio en la Simulacion de
diferentes tipos de lenguaje en
un sistema de automatizacion
en sistemas eléctricos
industriales, cumpliendo las
normas de seguridad e higiene
industrial.

de circuitos  eléctricos  llamados

procesos industriales.

Caracteristicas.
Actividad autoaprendizaje N° 01

16:00-21:15/26/08 /2019
16:45-18:15/27/08 /2019

Determinar tipos - caracteristicas de los

Semana N° 04
Procesos industriales.

Semana 04:

procesos industriales asi como sus| ¢ Continuo. ‘
componentes basicos y e Discontinuo o secuencial. 16:00-21:15/02 /09 /2019
complementarios. e Mixto. 16:45-18:15/03/09 /2019
Caracteristicas.
Semana N° 05

Interpretar las diferentes formas de
sefiales aplicadas a dispositivos
denominados PLC, cumpliendo las
normas técnicas del fabricante y de
capacidad.

Serfiales aplicadas a un PLC.
e Analdgicas.
e Digitales.
Caracteristicas.

Evaluacion N° 01 Tedrica-Practica.

Semana 05:

16:00-21:15/09/09 /2019
16:45-18:15/10/09 /2019

Enunciar y sefalar los diferentes tipos
de PLC aplicados en la automatizacion
moderna usados en circuitos eléctricos
llamados procesos industriales.

Semana N° 06
Partes de un PLC. Caracteristicas.

Semana 06:

16:00 - 21:15/ 16/ 09 / 2019
16:45-18:15/17/09/2019




UNIDAD DIDACTICA N° 02:

)

)

PROGRAMACION DE LA UNIDAD DIDACTICA

« Perfil de egreso del estudiante:

PROGRAMACION EN CONTROLADORES LOGICOS PROGRAMABLES - PLC.

El Profesional Técnico de la Carrera Profesional de electrotecnia industrial esta en condiciones de aplicar sus conocimientos teoricos
y practicos para colaborar en la resolucion practica de los problemas que surjan en el curso de su trabajo, en relacion a la
programacion de controladores légicos programables — PLC.

UNIDAD DE
COMPETENCIA
ASOCIADA AL CAPACIDAD INDICADORES DE LOGRO ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE HORAS Y FECHAS
MODULO
) | Semana N° 07 s .
Eg#g;';: g’s enbonentes para_ | Criterios de disefio en Ia adquisicin del PLC omana.or:

T Reconocer, los | cumpliendo los criterios de disefio y| Par Namero ds Entradas / salidas. 16:00 - 21:15/23 /09 /2019
componentes de un sistema | demanda. * Por su capacidad. 16:45 - 18:15/24/09/2019
de automatizacion en Caracteristicas.
sistemas eléctricos | |nterpretar las diferentes formas de | Semana N° 08 s 08:
industriales, con ayuda de |lenguajes de programacion aplicadas a | Lenguaje de programacion en PLC. emana:Uo:
hgrrarmentas, _ ©quipos | dispositivos denominados  PLC,| e Textuales. 16:00 - 21:15 / 30 / 09 / 2019
eléctricos, cumpliendo las | cumpliendo las normas técnicas del e Diagramas. . :

; : ; = 16:45-18:15/01/10/2019

normas de seguridad e |fabricante y de capacidad. Caracteristicas.

higiene industrial. . » . o
Planificar, organizar, , _ Aplicar en forma conveniente el lenguaje | Semana N° 09 )
sjpeutir y sugervisar 2. Aplicar, [03. diferentes | | ADDER en Ia programacion aplicada a | Lenguaje LADDER en la programacion de PLC. Semana 08:
las instrucciones por| UPOS dé lenguaje en un|gispositvos  denominados  PLC,| e Criterios de instrucciones. 16:00 - 21:15 /07 / 10/ 2019

dis dal sistema de automatizacion en | cumpliendo las normas técnicas del| o Diagramas de mando. : -
medio del programa e léctri | : . L 16:45-18:15/08/10/ 2019
de automatizacién de| Sistemas €lEeClricos | fabricante y de capacidad. Actividad autoaprendizaje N° 02
sistemas  eléctricos !ndtustr@les, eon " ayzda . _ _ . Semana N° 10 .
industriales Instrucciones amados | Enunciar y aplicar los diferentes tipos de o . - Semana 10:
: ; X ax . Funcion logica, tipos. Caracteristicas.

cumpliendo las| Programas, cumpliendo las | funciones légicas aplicados en los PLC. + TiGER: Stk BF Fibt
normas de seguridad e| normas de seguridad e |Para dar una conveniente aplicacién en . Opperallcionz:es P 11%:?105-2118:115,:‘114;’1012019
T : : iqi i ; i ; . 45-18:15/1510/2019
higiene industrial. higiene |ndustrfal. - procesos industriales Caracteristicas

Promover la difusion normas

técnicas de calidad y eficiencia
de servicio en la Simulacién de
diferentes tipos de lenguaje en
un sistema de automatizacion
en sistemas eléctricos
industriales, cumpliendo las
normas de seguridad e higiene
industrial.

Demostrar con una aplicacién basica el
correcto funcionamiento de un PLC para
un proceso industrial basico.

Semana N° 11
Aplicacion de un proceso industrial con PLC
basico.
e Evaluacion de parametros.
* Insercion del programa.
Actividad autoaprendizaje N° 03

Semana 11:

16:00-21:15/21/10/2019
16:45-18:15/22/10/2019

Demostrar con una aplicacion medio el
correcto funcionamiento de un PLC para
un proceso industrial medio.

Semana N° 12

Aplicacion de un proceso industrial con PLC
medio.

Evaluacion N° 02 Tedrica-Practica.

Semana 12:

16:00-21:15/28/10/2019
16:45-18:15/29/10/2019




UNIDAD DIDACTICA N° 03:

)

)

PROGRAMACION DE LA UNIDAD DIDACTICA

o Perfil de egreso del estudiante:

SIMULACION EN CONTROLADORES LOGICOS PROGRAMABLES - PLC.

El Profesional Técnico de la Carrera Profesional de electrotecnia industrial esta en condiciones de aplicar sus conocimientos teéricos
y practicos para colaborar en la resolucién practica de los problemas que surjan en el curso de su trabajo, en relacién a la simulacion

con controladores légicos programables — PLC en procesos industriales.

UNIDAD DE
COMPETENCIA
CAPACIDAD INDICADORES DE LOGRO ACTIVIDADES DE APRENDIZAJE HORAS Y FECHAS
ASOCIADA AL
MODULO
Semana N° 13 s 13:
Demostrar con una aplicacion avanzada | Aplicacion de un proceso industrial con PLC emana 13:
1. Recohocer e el correcto funcionamiento de un PLC | avanzado. 16:00 - 21:15 / 04 / 11 / 2019
) component‘es de un | Para un proceso industrial avanzado. . Evgluan_:!én de pafémetrc_a’s. 16:45-18:15 /05 /11 /2019
SElEmE 4B Alkoratizaciin e Aplicacion de la simulacién.
en sistemas eléctricos | Interpretar las diferentes formas de
: : " ; Semana N° 14 Semana 14:
mdustngles, con ayude! de progcrjgmac!?n SIM;JLACI@Na aphcgﬁ?:s La Simllscion e I gitomatescion,
herramientas, ~  equipos |a dispositivos  denominados |« Evaluacion de parametros. 16:00 - 21:15 /11 /11 /2019
eléctricos, cumpliendo las | cumpliendo las normas tecnicas del Caracteristicas 16:45 - 18:15 /12 /11 / 2019
normas de Seguridad e fabricantey de Capacfdad. ' ’ ’
higiene industrial S N° 15
Planificar, organizar, | o Interpretar las diferentes formas de emana

ejecutar y supervisar
las instrucciones por
medio de la simulacion
en la automatizacion
de sistemas eléctricos
industriales en los
procesos industriales
cumpliendo las
normas de seguridad e
higiene industrial.

Aplicar, los diferentes tipos
de lenguaje en un sistema
de automatizacion en

sistemas eléctricos
industriales, con ayuda
instrucciones llamados

programas, cumpliendo las
normas de seguridad e
higiene industrial

Promover la difusion normas
técnicas de calidad y
eficiencia de servicio en la
Simulacion de diferentes
tipos de lenguaje en un
sistema de automatizacion
en sistemas eléctricos
industriales, cumpliendo las
normas de seguridad e
higiene industrial

programaciéon  simulacion con el
programa virtual CADE SIMU, aplicadas
a dispositivos denominados PLC,
cumpliendo las normas técnicas del
fabricante y de capacidad.

Programa virtual CADE Simu.

» Evaluacién del programa.

e Andlisis de parametros.

e Aplicacion del proceso.
Caracteristicas
Actividad autoaprendizaje N° 03

Semana 15:

16:00 - 21:15/18 /11 /2019
16:45 - 18:15 19/ 11 /2019

Demostrar con wuna aplicacion la
correcta simulacion con CADE SIMU en
el funcionamiento de un PLC para un
proceso industrial medio.

Semana N° 16

Aplicacion de programa virtual CADE Simu.
e Aplicacion del proceso.

Caracteristicas.

Semana 16:

16:00-21:15/25/11 /2019
16:45-18:15/26/11 /2019

Interpretar las diferentes formas de
programacion  simulacién  con el
programa virtual FLUIDSIM, aplicadas a
dispositivos denominados PLC,
cumpliendo las normas técnicas del
fabricante y de capacidad.

Semana N° 17

Programa virtual FluidSIM.
e Evaluacién del programa.
e Andlisis de parametros.
e Aplicacion del proceso.

Caracteristicas.
Evaluacién N° 03 Teérica-Practica.

Semana 17:

16:00-21:15/02/12 /2019
16:45-18:15/03/12 /2019

Semana N° 18
Recuperacion.

Semana 18:

16:00-21:15/09/12 /2019
16:45-18:15/10/1272019




