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L. SUMILLA

El Itinerario formativo de la carrera profesional de electrotecnia industrial comprende diferentes modulos
gue buscan fortalecer la competencia de los estudiantes en diferentes areas, lo que permitira
desempefiar diferente actividades en el campo eléctrico.

El avance de la ciencia estan acorde a la tecnologia, es decir el analisis del proceso se realiza a través
de un computador donde podra aplicar paquetes basicos de disefio, proceso industriales, simulacién de
eventos entre otros, en este caso es necesario conocer el programa de AutoCAD, FLUID SIM para el
disefio de diagramas eléctricos y procesos industriales.

Los alumnos, al finalizar el curso, en acuerdo a las normas, elaboraran el rebobinado de maquinas
eléctricas apoyados de diagramas eléctricos, calculos, criterios de disefio, conexiones; empleando la
simbologia de los componentes, explicando las especificaciones técnicas, caracteristicas, normas de
seguridad.

La unidad didactica de Controladores Logicos Programados y Periféricos- PLC,; consiste en el analisis
del comportamiento de los diferentes métodos de control o maniobra de maquinas eléctricas.

La practica (laboratorio) forma parte importante de la asignatura, tiene por finalidad capacitar al
estudiante en el uso correcto de los equipos de maniobra y comprobar experimentalmente los
conocimientos adquiridos.

"7 . COMPETENCIA GENERAL DEL MODULO, CAPACIDAD TERMINAL Y PRODUCTO.-
UNIDAD DE COMPETENCIA | CAPACIDADES TERMINALES DE PRODUCTO DE LA UNIDAD
ASOCIADA AL MODULO LA UNIDAD DIDACTICA DIDACTICA
1. Planificar, ejecutar la

automatizacion de  sistemas
eléctricos industriales por medios
convencionales y modernos, con
ayuda de herramientas, equipos
eléctricos, cumpliendo las normas | ® Desempefiar  laboralmente
de seguridad e higiene industrial. en instalar los PLC segun
criterios de disefio y
demanda industrial, con

Planificar, organizar, ejecutar y
supervisar la automatizacion | 2. Interpretar; la automatizacion de

de sistemas eléctricos sistemas eléctricos industriales .

industriales cumpliendo las por medio convencionales vy ayu_da de herramlgnta.s y

normas de seguridad e higiene modernos, con ayuda de equipos Sleeinicne;

industrial. catalogos, manuales; cumpliendo cump!nendo las normas de
las normas de seguridad e higiene _segunqad € higlene
wjstrial industrial.

3. Promover normas de seguridad en
la automatizacion de sistemas
eléctricos industriales, facilitadas
por el fabricante e institucionales.




IV. ORGANIZACION DE ACTIVIDADES Y CONTENIDOS BASICOS.-
Semanas/ ACTIVIDADES DE
Fecha CAPACIDAD INDICADORES DE LOGRO APRENDIZAJE
Semana 01: Explicar principios y propiedades de funcionamiento de Semana N° 01
12/ 08/2019 lo_s dlfe_a(entes tipos de cwgwto_s; eléctricos con apoyo de | 8 automatizadion. Caracterieticas.
13/ 08/2019 dispositivos en la automatizacion.
Semana 02: Enunciar y representar lo diferente tipos de diagramas | Semana N° 02 .
19/ 08/2019 aplicados en la automatizacién convencional de |Automatizacion convencional.
20/ 08/2019 circuitos eléctricos llamados procesos industriales. Caracteristicas.
: : : . Semana N° 03
Semana 03: Reconocer, Enunciar y representar lo diferente tipos de diagramas |  \s oo sy B
26/ 08/2019 los compopentes aplicados en la automatizacion moderna o PLC basico Caracteristicas
27/ 08/2019 ge un sistema | de circuitos eléctricos llamados procesos industriales. Actividad autolaprendizaje N° 01
e
Semana 04: automatizacién | Determinar tipos - caracteristicas de los procesos | g .12 N° 04
02/ 09/2019 en sistemas | industriales asi como sus componentes basicos y Procesos industriales, tipos.
03/ 09/2019 eléctricos complementarios. '
Semana 05: industriales, C€ON | |nterpretar las diferentes formas de sefiales aplicadas a | Semana N° 05
09/ 09/2019 ayuda de | dispositivos denominados PLC, cumpliendo las normas | Sefales aplicadas a un PLC, tipos.
10/ 09/2019 herramientas, técnicas del fabricante y de capacidad. Evaluacién N° 01 Teérica-Practica.
equipos - - -
Semana 06: e Enunciar y sefialar los diferentes tipos de PLC aplicados 5
16/ 09/2019 electricos, en la automatizacion moderna usados en circuitos Sermana N06
i : ; PLC. Caracteristicas.
17/ 09/2019 cumpliendo  las eléctricos llamados procesos industriales. Partes de un PLC
normas de -
Semana 07: seguridad e | Enunciar los componentes para la conexion e|Semana N°07 o
23/09/2019 higiene instalacion de un PLC cumpliendo los criterios de disefio | Criterios de disefio en la adquisicién
24/09/2019 industrial. y demanda. del PLC.
Aplicar, los|Interpretar las diferentes formas de lenguajes de o
Semana 08: : T - A . ” - Semana N° 08
30/ 09/2019 diferentes tipos | programacién aplicadas a dispositivos denominados Lenguaje de programacién en PLC.

01/ 10/2019

Semana 09:
07/ 10/2019
08/ 10/2019

Semana 10:
14/10/2019
15/ 10/2019

Semana 11:
21/10/2019
22 10/2019

Semana 12:
28/ 10/2019
29/ 10/2019

Semana 13:
04/11/2019
05/11/2019

Semana 14:
11/11/2019
12/ 11/2019

Semana 15:
18/ 11/2019
19/ 11/2019

Semana 16:
25/ 11/2019
26/11/2019

Semana 17:
02/ 12/2019
03/12/2019

Semana 18:
09/ 12/2019
10/ 12/2019

de lenguaje en
un sistema de
automatizacion

en sistemas
eléctricos
industriales, con
ayuda
instrucciones
llamados
programas,
cumpliendo las
normas de
seguridad e
higiene
industrial.
Promover la
difusién normas
técnicas de
calidad y
eficiencia de

servicio en la
Simulacién de
diferentes tipos
de lenguaje en
un sistema de
automatizacién

en sistemas
eléctricos
industriales,
cumpliendo las
normas de
seguridad e
higiene
industrial.

PLC, cumpliendo las normas técnicas del fabricante y
de capacidad.

Caracteristicas

Aplicar en forma conveniente el lenguaje LADDER en la
programacién aplicada a dispositivos denominados
PLC, cumpliendo las normas técnicas del fabricante y
de capacidad.

Semana N° 09

Lenguaje LADDER en la
programacion de PLC.

Actividad autoaprendizaje N° 02

Enunciar y aplicar los diferentes tipos de funciones
l6gicas aplicados en los PLC. Para dar una conveniente
aplicacion en procesos industriales

Semana N° 10
Funcion
Caracteristicas.

logica, tipos.

Demostrar con una aplicacién basica el correcto
funcionamiento de un PLC para un proceso industrial
basico.

Semana N° 11

Aplicacién de un proceso industrial
con PLC basico.

Actividad autoaprendizaje N° 03

Demostrar con una aplicacion medio el correcto
funcionamiento de un PLC para un proceso industrial
medio.

Semana N°® 12

Aplicacion de un proceso industrial
con PLC medio.

Evaluacion N° 02 Tedrica-Practica.

Demostrar con una aplicacién avanzada el correcto
funcionamiento de un PLC para un proceso industrial
avanzado.

Semana N°13
Aplicacion de un proceso industrial
con PLC avanzado.

Interpretar las diferentes formas de programacion
SIMULACION, aplicadas a dispositivos denominados
PLC, cumpliendo las normas técnicas del fabricante y
de capacidad.

Semana N° 14
La Simulacion en la automatizacion.
Caracteristicas.

Interpretar las diferentes formas de programacion
simulacién con el programa virtual CADE SIMU,
aplicadas a dispositivos denominados PLC, cumpliendo
las normas técnicas del fabricante y de capacidad.

Semana N° 15
Programa virtual
Caracteristicas.
Actividad autoaprendizaje N° 03

CADE Simu.

Demostrar con una aplicacién la correcta simulacion con

Semana N° 16

CADE SIMU en el funcionamiento de un PLC para un | Aplicacion de programa virtual
proceso industrial medio. CADE Simu. Caracteristicas.

. .. | Semana N° 17
Interpretar las diferentes formas de programacién Programa R FluidSIM.

simulacién con el programa virtual FLUIDSIM, aplicadas
a dispositivos denominados PLC, cumpliendo las
normas técnicas del fabricante y de capacidad.

Caracteristicas.  Aplicacién  de
programa virtual FluidSIM
Evaluacion N° 03 Teérica-Practica.

Semana N° 18
Recuperacion.




A METODOLOGIA.-

Estudio dirigido
Proyectos o trabajos.
Trabajos en grupos.
Comprobacion.
Disertacion.

. Descripcion. Respuesta a interrogantes.

VI. MATRIZ DE EVALUACION

PRODUCTO DE ELEMENTO

1. Qué es un PLC?

https:/fwww.youtube.com/watch?v=0UOLebnDYAS8
2. Conceptos Basicos de.PLC-Introduccién al Lenguaje Ladder.

https://www.youtube.com/watch?v=Mm3vP{XEfOE&t=62s

3. Automatizaciéon maquinaria industrial.
https://www.youtube.com/watch?v=yX5CwNRdv 4

4, Controlador Légico Programable.
https://es.wikipedia.org/wiki/Controlador 1%C3%B3gico programable

5. Principio de programacién-Diagrama en escalera-Diego Sendoya-2013.
https:/www.youtube.com/watch?v=Ho2rKh1WoBY

6. Programacién de PLC en LADDER - 2013.
https:/fwww.youtube.com/watch?v=028Fb4fBNuE
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ELEMENTOS DE CAPACIDAD DE CAPACIDAD INSTRUMENTOS
Identificar los componentes de un sistema . Dilogo
de automatizacion en sistemas eléctricos -;E_r;uncsa y  representa tlo : Entre%iéta
industriales, con ayuda de herramientas ooy camponenies )
dalioes &l éctricos ciElORMS (65 HORGEE aplicados a la automatizacion e Asambleas.
QUIpaE £ P . P convencional y moderna de | e Puestas en comin.
de seguridad e higiene industrial maquinas A : Geae
eléctricas en el mantenimiento de | CIrcuifos eléciricos a procesos | e Objetivas.
magquinas y equipos eléctricos. industriales. * Abiertas.
Aplicar, los diferentes tipos de lenguaje en | eAplica los criterios para el o Interpretacion de datos
un sistema de automatizacion en sistemas | correcto funcionamiento de los e Exposicion de un tema'
eléctricos industriales, con ayuda | sistemas automatizados en los e Resolucién de e'ercicids
instrucciones llamados programas, procesos industriales roblemas ] y
cumpliendo las normas de seguridad e | cumpliendo las normas de ?; i :
higiene industrial. disefio. ¥ PHESIENatlos.
Desempefiar laboraimente eficientemente | e Aplica los criterios para la
en la difusién normas técnicas de calidad y | correcta simulacion en el s Videos v ansfisis bosterior
eficiencia de servicio en la Simulacién de | funcionamiento de los Observg " rﬁ 4 ’
diferentes tipos de lenguaje en un sistema | sistemas automatizados en Prichas:d acidad
de automatizacion en sistemas eléctricos | procesos industriales | ° mruteizas € capac
industriales, cumpliendo las normas de | cumpliendo las normas de otriz.
seguridad e higiene industrial. disefio.
Vil. RECURSOS
e  Laboratorio de electricidad.
o  Equipos y herramientas.
o  Cafién multimedia y PC.
e  Guias de aprendizaje y autoaprendizaje.
e Aula virtual.
BIBLIOGRAFIA /| WEB.-
N° TITULO DE LA OBRA AUTOR EDITORIAL ANO
i 1 Manual PLC-Bésico. Pedro Roméan DE LEON. 2007
2 Manual Relé Inteligente Zelio Schneider 2015
Motores Eléctricos - 4 s
3 Autornatismio ds colitrol José Roldan VILORA. 2003
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Diagrama LADDER, compuertas l6gicas en CADE SIMU-CLASE N° 08 - 2018.
https://www.youtube.com/watch?v=Rr0sS$32-qt]
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